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前 言

感谢您选择本公司生产的手套箱，请在使用前详细阅读本手册，本书将指导您正确安装

和使用手套箱设备。

如果您在使用中出现问题，或不明白操作手册的内容，请与我们联系，我们的售后服务

工程师会认真帮您解答。

未经本公司书面同意，请不要复制本手册或将本手册转交给第三方。

本手册仅供设备操作者和我司服务人员使用。

再次感谢您选择本公司生产的设备，希望您能用我们的设备愉快的完成工作。
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1.设备安装要求

本章目录

1．1 现场要求--------------------------------------------------------------------------------------------------3

1．2 气体要求--------------------------------------------------------------------------------------------------3

1．3 电源要求--------------------------------------------------------------------------------------------------4
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1．1 现场要求

1．1．1 房间

 温度：最小+15℃至最大+30℃（必要时请安装空调）

 干燥和通风

1．1．2地面

 平坦

 坚固 足以支撑手套箱的重量

1．2 气体要求

工作气体

用途 操作手套箱时使用

用来建立和保持箱内的惰性气氛

作为电气动真空阀的动力

气体种类 氮气，氩气或氦气

纯度 ≤5ppm H2O； ≤5ppm O2

数量 保证持续不断的供给

减压阀要求
双表头减压阀，其中主表压力范围﹥150Bar

副表压力范围 0-10Bar

连接 卡套式接头连接（制造商提供）

再生气体（仅用于 T 型净化系统）

用途 当净化材料达到饱和后，用来活化净化材料（铜催化剂及分子筛）

气体种类 取决于应用：

当氮气作为工作气体时，使用氮氢混合气（90%-95%N2，5%-10%H2）；

当氩气作为工作气体时，使用氩氢混合气（90%-95%Ar2, 5%-10%H2）；

当氦气作为工作气体时，使用氦氢混合气（90%-95%He2, 5%-10%H2）；

纯度 ≤5ppm H2O； ≤5ppm O2

数量 每个再生过程大约 3500 升

减压阀要求 双表头减压阀，其中主表压力范围﹥150Bar

副表压力范围 0-6Bar

连接 卡套式接头连接（制造商提供）
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1.3 电源要求

设备使用单相 AC220V、50HZ 电源。功率随设备型号不同而不同，请参照设备铭牌。

 提示：设备应可靠接地，否则可能会损坏设备。
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2.设备安装

本章目录

2．1 设备定位--------------------------------------------------------------------------------------------------6

2．2 连接箱体和净化系统（仅用于分体式手套箱）--------------------------------------------------6

2．3 连接气体--------------------------------------------------------------------------------------------------6

2．4 安装手套--------------------------------------------------------------------------------------------------8

2．5 安装箱内电源线-----------------------------------------------------------------------------------------9

2．6 安装水氧探头--------------------------------------------------------------------------------------------11
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2．1 设备定位

每一台设备下面都有万向滚轮，可以很容易的推到室内。确定好位置以后，用扳手把支

脚升起来，并调节其水平。升起的高度

以滚轮离开地面为宜。

2．2 连接箱体和净化系统(仅用于分体式手套箱)

2．2．1循环主管路的连接

2．2．2铜管的连接

2．3 连接气体

2．3．1连接工作气体

1）将气体减压阀安装在气体钢瓶上。

2）安装转接头。
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3）将软管和转接头连接起来。

4）将软管和箱体上工作气体进口连

接。

5）打开钢瓶上的阀门，调节减压阀设定压力。压力设定在 4-5bar。

 注意：压力过高会损坏设备，而压力过低会造成系统不工作。

2．3．2连接再生气体（仅限 T型净化系统）

将再生气体连接到系统中。其压力设定大约为 0.6-0.8bar。

 注意：压力设定不可过高，压力

过高可能会造成系统损坏。

2．3．3再生气体的排气（仅限 T型净化系统）

在系统再生气体出口和排气设备之间安装排气管

 提示：再生废气也可直接排至空气中，这样做会有难闻的气味，并造成环境污染，
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 损害人的健康。制造商不建议这样

做，且不负责由此造成的后果。

 警告：当在手套箱内使用辐射和有

毒的材料时，千万不要将再生废气

排入空气中。

2．3．4真空泵的排气

在真空泵和废气处理设备之间安装排

气管。

材料：加强纤维软管或 PVC 管。

2．4 安装手套

1) 把手套戴在手上，通过手套口伸入

箱内，调整到一个合适的位置。
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2) 用双手把手套翻边，使手套的边嵌入手套口上最靠

近玻璃的槽里，同时可以通过转动手套的边来调整

手套大拇指的位置。

3) 待所有手套都套在手套口上后，打开真空泵，抽真

空 2分钟。

4) 用两个 O 型密封圈系住手套。要把 O 型圈卡在手套

口的槽里。

2．5 安装箱内电源线

在手套箱的背面或侧面留有若干个标准的 KF40 法兰接口，这些法兰接口是用于箱体内

外的气、液、电的通过。箱内电源线就是通过这种接口把电源引入手套箱里面，供手套箱内

的设备使用。

1) 将箱体压力设定在正压范围，即把箱压的低限至

少设定为 1mbar。
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2) 选择一个靠近电源的法兰接口，拆开卡箍，取下闷

板和 O 型密封圈。

3) 将电源线插头穿过 O 型密封圈。

4) 将电源线插头穿过法兰接口进入箱内，直到电源线

上的法兰和箱体上的法兰贴合。

5) 用 KF40 的卡箍将两个法兰连接在一起并拧紧。

6) 将连着电源插头的插座从手套口（或者过渡仓）放

入箱内。
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7) 把两个电源插头联起来。

2．6 安装水氧探头

用来测量微量水和微量氧的水氧探头不能暴露在空气中，故在运输过程中都是密封保存

的。只有手套箱内的水氧浓度较低时，才能安装水氧探头。所以对于新的手套箱都必须先清

洗箱体（请参照清洗一节），然后再装探头。

2．6．1水探头的安装

目前公司使用英国 MICHELL 水分探

头。右图为 MICHELL 水探头的外包装。

1）打开水探头包装，取出水探头。



Operation Manual

Edition 05/2011 12

2）将水探头的兰色套旋转取下。

3）把水探头法兰装在水探头上。

4）把箱体顶部的 KF40 卡箍拆开，将

水探头安装在 KF40 法兰上。

5）将 KF40 卡箍拧紧后，再次用扳手

把水探头拧紧，一直到垫圈被充分

压紧，以防漏气。参考力矩为

30.5N~32.5N。

注意：千万不能握紧机身旋转拧紧，

这样做可能会把探头拧坏。
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6）把水探头的电信号插头插在水探

头尾部。

7）用小螺丝刀把电信号插头拧紧。

2．6．2氧探头的安装

目前公司使用美国 GE 公司生产的氧

气分析仪。该分析仪由氧气变送器和氧气

传感器组成。右图是氧气变送器

右图为氧气传感器
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1）打开氧气传感器的密封袋，从包

装中取出传感器，移除传感器上

的红色接地标签。

2）确定传感器的方向，使镀金的电

极朝向传感器底座中的弹簧装载

接触管脚，将氧气传感器用力按

入到变送器中的传感器底座。

3）使用滚花滑动螺母，将 KF40 法兰

接头和变送器连接在一起。

注意：要拧紧，以防法兰和变送器连

接处漏气。
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4）拆开箱体顶部的 KF40 卡箍，将闷

板取下，把变送器安装上去。

5）把 KF40 卡箍拧紧，此时可再次

拧紧滚花滑动螺母，以确认 3）的

连接紧密。
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6）把氧气分析仪的电信号插头插在

变送器的电信号插座上。

7）旋转电信号插头上的滑动螺母，确

保电信号连接正常。

8）此时氧气变送器上的三个信号灯

会同时亮起，3 秒后同时熄灭。
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3.工作原理

本章目录

3．1 概要-------------------------------------------------------------------------------------- -----------------18

3．2 压力控制------------------------------------------------------------------------------------------------- 18

3．3 清洗系统------------------------------------------------------------------------------------------------- 18

3．4 循环模式------------------------------------------------------------------------------------------------- 19

3．5 再生模式------------------------------------------------------------------------------------------------- 20

3．6 过渡仓------------------------------------------------------------------------------------ ----------------20
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3．1 概要

标准的手套箱是采用循环的原理。工作气体不断在箱体和净化系统之间进行循环。气体

经过净化系统后，其中的水分和氧气被吸附掉，这样就能在箱内产生一个无水无氧（水氧含

量﹤1ppm）的惰性气氛。

系统有三个主要的功能：清洗、循环和再生。这三个过程我们将在下面详细解释，至于

操作则会在后面的章节讲到。

3．2 压力控制

手套箱系统配有 PLC 压力控制器。操作者设定好箱压的高限和低限后，系统会自动调

节箱体压力，使其在设定好的压力范围内变动。按照使用的要求，设备可以在正压或负压状

态下操作。

min min max max

-12mbar -10mbar 工作压力范围 +10mbar +12mbar

工 作

压 力

低限

工 作

压 力

高限

最 低

压 力

限制

最 高

压 力

限制

设 定

压 力

低限

设 定

压 力

低限

工作压力范围：用户设定工作压力的低限和高限后，工作压力范围就确定了，箱体压力

只能在该范围内变动。

工作压力低限：由用户设定的箱体压力最低值。如果箱体压力低于该设定值，则箱体进

气阀自动打开往箱内充气，使箱体压力升高至设定的压力范围以内。低限设定不能低于

-10mbar。

工作压力高限：由用户设定的箱体压力最高值。如果箱体压力高于该设定值，则箱体抽

气阀自动打开抽气，使使箱体压力降至设定的压力范围以内。高限设定不能高于 10mbar。

压力限制：这是由制造商设定的，不可以修改。

3．3 清洗系统

向手套箱内持续不断的通入惰性气体，同时打开排气阀向外排气。这种用惰性气体来置

换箱内的空气的过程就是清洗。威格公司生产的手套箱都有自动清洗功能，当然您也可以选

择手动清洗。

当箱内的氧浓度超过 200ppm 时，应想方设法进行清洗。
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氧气浓度高可能有以下几种原因：

 新的手套箱还没有调试以前

 打开箱体进行维修以后

 由于误操作导致空气进入

 系统泄露或者其它的损坏（例如手套破损等）

如果在箱内操作了有机溶剂，操作完成后应尽量进行清洗以形成纯净的气氛，减少对水

氧探头及净化材料的影响。

对清洗气体的要求：

气体种类 氮气、氩气或氦气

纯度 ≤10ppm H2O；≤10ppm O2

数量 箱体容积的 6-8 倍

3．4 循环模式

手套箱体

净化柱

填充有净

化材料

过渡仓

风机

循环就是去除水氧的过程。工作气体由循环风机带动，不断的在净化系统和箱体之间循

环。当工作气体经过净化柱时，水份和氧气被吸附掉。循环一段时间后，手套箱内就成为纯

净的惰性气氛。
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3．5 再生模式

当循环运行一段时间后，净化材料的吸附性能明显下降，这时需要做再生，以恢复净化

材料的性能。一个再生过程需要 24 小时，在这个过程中，不能进行循环操作。

 警告：再生程序开始执行后，不可以中断。如果再生过程被意外中止，这时不要试

图去启动系统，请立即联系威格公司售后服务部。

3．6 过渡仓

系统配置有一个大过渡仓和一个小过渡仓，它们是为了向手套箱内传递或取出物品而设

计的，通过过渡仓进出物品，不会破坏箱内的气氛。过渡仓有内外两个门，过渡仓还配有滑

轨，方便物品的传递。

向手套箱内传递物品时，需要对过渡仓进行多次抽气/充气的循环。

操作方法：

1．打开外仓门，把物品放入过渡仓内 2．关闭外仓门

3．抽过渡仓真空

4．从箱内向过渡仓补气

箱体

箱体 大过渡舱

物品

真空泵

箱体 大过渡舱

物品

真空泵

大过渡舱

物品

真空泵

箱体 大过渡舱

物品

真空泵
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5．重复对过渡仓抽真空和补气

6．打开内仓门，将物品拿入手套箱内

 警告：过渡仓在真空状态下严禁打开仓门，强行打开会造成部件的损坏。

不传递物品时请把过渡仓门关好。

 注意：不要同时打开过渡仓的内外仓门。

在过渡仓内充满空气的时候打开内仓门，这时空气会进入箱内，可能会损坏箱内

存放的仪器或材料。

箱体
大过渡舱

物品

真空泵
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4.启动系统

本章目录

4．1 概要------------------------------------------------------------------------------------------------------- 23

4．2 启动电源------------------------------------------------------------------------------------------------- 23

4．3 主画面-------------------------------------------------------------- --------------------------------------23

4．4 功能键--------------------------------------------------------------------------------------------- -------23
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4．1 概要

系统通过触摸屏进行控制，所有的功能均可通过轻触相应的功能键来实现。

4．2 启动电源

系统主开关安装在电气控制柜外面。

主开关“0”位为关，“1”位为开，依此启动电源。

4．3 主画面

启动电源后，系统运行自测试。10 秒后，出现屏幕保护图片。点击屏幕任意一点进入

主画面：

主画面的设计来源于手套箱的原理。黄色部分为箱体与过渡舱，在箱体下部为循环

管路，循环管路上连接有净化柱和风机。

箱内压力显示手套箱与大气环境之间的相对压力。而氧含量和水含量则显示手套箱

内的水氧浓度。

4．4 功能键

在主画面里，总共有 7 个功能键

按下循环键，进入循环操作画面。详情请参阅 5.2 循环操作一节。



Operation Manual

Edition 05/2011 24

 注：再生过程中，无法启动循环。

按下再生键，进入再生画面。详情请参阅 5.3 再生操作一节。

 注：循环过程中，无法启动再生。

按下该键后，安装在手套箱顶部的照明灯打开。

再次按该键，照明灯关闭。

按下自动抽充键，进入过渡仓操作菜单。详情请参阅 5.5 过渡舱操作一节。

按下该键，真空泵启动，并且圆形中的扇叶开始旋转。

再次按下该键，真空泵停止。

按下设定键，进入系统设定菜单，详情请参阅 5.4 系统设定一节。
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当报警键变为红色并闪烁时，说明系统有故障发生。这时按下该键，进入报警

画面，可读取报警信息。

除了以上功能键外，在主画面的顶部还有六个下拉式菜单，分别为“系统管理、任务选

择、参数设定、化学软件、主画面、帮助”。点击这六个键中的任意一个键，均可从该菜单

向下延伸出一个下拉式菜单。我们也可以通过下拉式菜单轻易进入各功能。
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5.系统操作

本章目录

5．1 语言选择---------------------------------------------------------------- ---------------------------------27
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5．1 语言选择

操作界面有中文和英文两种，可根据需要轻松选择。选择方式如下所示：

5．2 清洗操作

当箱内的水氧浓度过高时，应进行清洗操作。

清洗开始之前，要关闭循环，将工作气体压力设定为 2bar(0.2Mpa)。

在主画面中，点击“任务选择”后，出现下拉式菜单：
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点击“清洗”后进入以下画面：

想要对手套箱进行清洗，必须先设定清洗时间。如果清洗时间设定为 0，则清洗无法开

启。设定清洗时间的方法如下：

1) 点击“清洗时间设定”后面的空格，出现下面的数字键盘：

2) 在数字键盘中输入需要设定的数值，按“确定”键结束。
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3) 要进行修改，可通过“＜﹣”和“CE”键。

4) 输入完毕后，设定值会出现在“清洗时间设定”后的空格中。

5）按照以上方法设定好清洗时间以后，按下 键后，系统进气阀和

清洗排气阀同时打开，系统进入清洗状态。此时该键变为 ，如果想手动关

闭清洗，可再次按下该键。如果没有手动关闭清洗，则到达设定的时间后，系统也会自动关

闭清洗。

按 键 ，可以返回主画面。

5．3 循环操作

在开始循环操作之前，请确认：

 是否正在进行箱体清洗

 是否正在进行再生

如果以上提及的操作正在进行，绝对禁止进行循环。

在主画面，按下 键，进入下面的循环操作画面（也可通过下拉式菜

单“任务选择”进入循环操作画面）：

循环

开清洗

关清洗

主画面
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循环方式分手动和自动两种。在手动方式下，如果箱体内水氧浓度比较高，使用者想进

行系统的循环操作时，必须手动开启循环风机。而在自动方式下，只需设定好氧气和水汽的

要求范围后，一旦箱内的氧气或水汽的含量超过设定的高限值，系统会自动开启循环，直到

低于低限值后又会自动关闭循环。

 注意：系统开启时的设置是自动方式。如果需要换成手动方式，可以按

键切换为 键，这时就进入了手动方式。如下所示：

自动

手动
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在手动方式下，按下 键，则循环被启动，同时该键变为

。循环启动以后，如果返回主画面，会看到循环管路中有箭头在不断

移动（循环动画）。

按下 键，则循环被停止。

如果把循环方式设定为自动 ，这时需要进行自动循环设定。

在自动循环设定下有四个设定项目，分别是氧气高限，氧气低限，水汽高限，水汽低限。

具体的设定方法请参照 5.2 清洗操作一节中的清洗时间设定。

这四个数值设定好以后，系统会根据这些数值自动启动和关闭循环。

如果想恢复厂家原来的设定，只需按下 即可。

按 键，可以返回主画面。

循环风机启动

循环风机停止

循环风机停止

自动

初始值

记录

主画面
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按 可进入下面的数据记录画面：

该画面记录了运行中的重要数据，通过这些数据我们可以清楚的了解设备的运行状况，

在设备维修和保养的时候可以参考。

5．4 再生操作

在启动再生之前，请确认系统的循环是关闭的。

在主画面下，按 键，出现以下画面：再生
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按下 后，该键变为 ，再生被启动，并开始记录再

生进行的时间。此时若返回主画面，会看到“再生”键变为红色。当再生运行结束后，所有

按键又变回原来的样子。

按下 键，进入下面的确认画面：

再生启动

再生停止

再生停止
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按 终止再生程序。

按 不终止再生程序。

按 可以返回再生画面。

5．5 系统设定

在系统运行过程中，有时我们需要设置某些参数。通过对这些参数的设置，使系统符合

我们的要求，并且在我们的控制下正常运行。

5．5．1 箱压及报警设定

我们可以使用主画面中的 键来进入设定画面，也可以通过下拉式菜单

“参数设定”来进入设定画面。

在主画面，按下 键，出现下面的画面：

设定

是

否

设定

返 回
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在系统设定画面中，可以设定箱体压力范围及系统报警。设定方法同前面讲到的循环设

定一样。

箱压设定是用来设定箱体压力的范围，设定好高限和低限以后，箱体压力就被自动控制

在高限点和低限点之间变化。

报警设定是用来设定氧气和水分的报警点的，当箱体内的氧气或水分的浓度超过设定值

时，系统会发出警报，主画面上的 会变成红色并闪烁。

可以用来恢复出厂设置。

按下 ，可以返回主画面。

5．5．2 时间设定

在每个画面的右上角都有时间显示，用户可以对时间进行设定和修改。设定和修改可以

通过“参数设定”菜单进入。点击参数设定，出现下拉式菜单：

点击时间设定，进入下面的画面：

报警

主画面

初始值
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在上面的空格内输入正确的时间，按 键完成，则正确的时间会显

示在每个画面中。

5．5．3 屏保设定

为了延长触摸屏的使用寿命，我们可以在不操作的时候进入屏幕保护程序。屏幕保护程

序的进入时间可以自行设定。设定好时间以后，只要在设定时间内不操作触摸屏，触摸屏就

自动进入屏幕保护程序，点击触摸屏的任意一点，可解除屏保。

设定屏幕保护，进入下拉式菜单“参数设定”后，点击“屏保设定”出现下面的画面：

确认
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在“屏保时间设定”下方的空格内输入需要的时间（时间单位为秒），设定完成。

5．6 过渡仓操作

5．6．1 大过渡仓操作

当我们通过过渡仓传递物品时，需要对过渡仓进行多次的抽气和补气的操作。这种操作

可以手动一步一步的完成，也可以设定好相关参数以后，系统自动完成。

在主画面下，按下 进入下面的过渡仓操作画面（也可通过下

拉式菜单“参数设定”进入）：

自动抽充
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如果要使用自动抽充操作，只需设定好置换次数、抽真空时间和最后一次抽真空时间这

三个参数（设定方法同箱体压力设定相同），然后按下 后，该键会变

为凹陷的 ，这时自动抽充开始执行。若要中途停止，只需再次按

下该键即可。

手动抽充操作是使用主画面中大过渡舱下面的两个电磁阀按键 和 进行

的。前一个是补充气体按键，后一个是抽真空按键，按下任一按键即可进行相应的操作。

下面详细讲解如何通过大过渡仓把物品从外面传递到手套箱内。

1）在打开外仓门之前，请确认：

 内仓门是关闭的；

 过渡仓下面的补充气体按键 呈蓝色，

也就是说补充气体的阀门处在关闭状态；

 大过渡仓不在真空状态（过渡仓上面的真空表指针

启动自动抽充

停止自动抽充
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指向零，如右图）。

2）逆时针旋转大过渡仓门外面的手柄，直到打开仓门。

3）把大过渡仓的横梁向上抬起，小心打开仓门。

4）把手放开，直到仓门完全升起。
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5）拉出大过渡仓内的托盘。

6）把要放入箱内的物品放在托盘上。

7）把托盘推入仓内。
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8）关上外仓门，使横梁末端的凹槽靠在轴上。

9）双手顺时针旋转手柄，直到仓门和过渡仓紧密接触以后，再

多旋转 1/4 圈。

10）按下抽真空按键 开始抽大过渡仓的真空，此时该键变为黄色。

11）大过渡仓的真空压力表指针开始向负方向移动。

抽真空时间：

 对于不容易吸水的物品（例如：化学容器）大约 5 分钟

 对于容易吸水的物品（例如：纸张）大约 12 小时

12）按 停止抽真空，按 开始向过渡仓内补充
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气体，此时该键变为黄色。

 对于不容易吸水的物品，补充到真空压力表的一半即

可。

 对于容易吸水的物品，补充到真空压力表指针到零。

13）按黄色的 键，停止补气。

14）按照下面推荐的方法，重复以上的抽真空和补气的过程。

 不容易吸水的物品

抽真空（共 3 次），也就是说还需要抽 2 次，每次约 5 分钟。

补充气体（共 3 次，其中 2 次补到压力表的一半，1 次补到零位置），也就是说还要

补 1 次到压力表的一半，最后一次补到零位。

 容易吸水的物品

抽真空（1 次，12 小时）

补充气体（1 次，补到真空压力表的零位置）

15）打开过渡仓的内仓门（具体方法同打开外仓门一样），拉出托盘，把物品放入手套箱内。

16）同时把要拿到手套箱外面的物品放到过渡仓托盘上。

17）把托盘推进去，关好过渡仓内门。

18）打开过渡仓的外仓门，把物品拿出来。

19）关好外仓门。
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如果使用自动抽充功能，在上面的第 10）步，先设定好置换次数、抽真空时间及最后

一次抽真空时间，然后按下 键后，系统会按照设定的参数自动进行

抽真空和补充气体。

5．6．2 小过渡仓操作

小过渡仓可以用来传递小的物品，这样可以节省气体和时间。

下面详细讲解如何通过小过渡仓把物品从外面传递到手套箱内。

1）在打开外仓门之前，请确认：

 内仓门是关闭的；

 小过渡仓下面的手动球阀的手柄在关闭状态。

 小过渡仓不在真空状态（过渡仓上面的真空表指针

指向零）。

2）逆时针旋转小过渡仓外仓门上的黑色手柄，直到松开小仓门。

3）用手指抓住小过渡仓门的凸台，逆时针方向轻轻转动，大约转

动 90°，即可打开仓门。

启动自动抽充
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4）把过渡仓门取下来。

5）把需要传递到箱内的物品放入小过渡仓里面。

6）把过渡仓门盖上。注意：小仓门上对称分布有两个“耳朵”，要

对准小过渡仓法兰的两个缺口。

7）用手指抓住小过渡仓门的凸台，顺时针方向轻轻转动，直到不

能转动为止。
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8）顺时针旋转仓门上的黑色手柄，直至锁紧仓门。转手动球阀的

手柄到抽真空位置。

9）小过渡仓的真空压力表指针开始向负方向移动。

抽真空时间：

 对于不容易吸水的物品（例如：化学容器）大约 5 分钟

 对于容易吸水的物品（例如：纸张）大约 12 小时

10）转手动球阀的手柄到补充气体位置，这时箱内气体会补充到过渡仓里。

 对于不容易吸水的物品，补充到真空压力表的一半即可。

 对于容易吸水的物品，补充到真空压力表指针到零。

11）按照下面推荐的方法，重复以上的抽真空和补气的过程。

 不容易吸水的物品

抽真空（共 3 次），也就是说还需要抽 2 次，每次约 5 分钟。

补充气体（共 3 次，其中 2 次补到压力表的一半，1 次补到零位置），也就是说还要

补 1 次到压力表的一半，最后一次补到零位。

 容易吸水的物品

抽真空（1 次，12 小时）

补充气体（1 次，补到真空压力表的零位置）

12）转手动球阀的手柄到关闭位置。

13）按同样的方法打开内仓门，将物品拿入手套箱内。

14）盖上内仓门，锁紧。
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下面讲解从箱内传递物品到箱外的方法和步骤。

1）在打开内仓门之前，请确认：

 小过渡仓内是纯净气氛（即惰性气氛）。如果是空气，打开内仓门会使空气进入箱内。

 外仓门是关闭的；

 小过渡仓下面的手动球阀的手柄在关闭状态。

 小过渡仓不在真空状态（过渡仓上面的真空表指针指向零）。

2）打开内仓门，将需要传递的物品放入过渡仓内。

3）关上内仓门，锁紧。

4）打开外仓门，将物品取出。

5）关上外仓门，锁紧。

5．7 化学软件

在进行化学实验时，需要进行一些计算。为了方便操作人员，威格设计人员在触摸屏上

提供了常用的化学计算软件，可以计算分子量、化学投料量、理论产量、反应产率和加减乘

除运算。

在主画面中，点击上部的“化学软件”出现下拉式菜单：

点击“计算器”后，出现下面的画面：
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在该画面中，可以进行简单的加、减、乘、除四则运算。

如果在下拉式菜单中点击“分子计算”，则系统进入化学软件主画面，此画面也是化

学反应投料量画面。

在上面的画面中，第一行是化合物，A, B, C, D 代表与一个化学反应有关的四个化合物，

可以是反应物，也可以是反应产物。即反应式可以是：
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na A ----> nb B + nc C + nd D

na A + nb B ----> nc C + nd D

na A + nb B + nc C ----> nd D

na A + nb B + nc C + nd D ---->

第二行是化学反应中各反应物和产物之间的摩尔比。‘Stoi’是 Stoichiometry 的缩写，

即配平后的化学反应方程式中的各化合物前的系数 na，nb，nc 和 nd。点击系数后弹出数据

输入键盘，以便输入新的摩尔系数。

第三行的’MW’是各反应物或产物的分子量，点击分子量区域进入分子式输入菜单，可

以进行分子量计算，详情参见分子量计算部分。

第四行是各化合物（反应物和产物）的重量，如果第六行的计算基准选择‘Wt’，操作

人员需要输入 A 的重量，一旦 A 的重量被输入，其余反应物和产物的重量即被计算出。

第五行是各化合物（反应物和产物）的毫摩尔数，如果第六行的‘计算基准’选择‘mmol’

操作人员需要输入 A 的毫摩尔数，其余反应物和产物的毫摩尔数和所有化合物的投料量即

被计算出。

第六行是‘计算基准’和计算器，如果计算基准’选择‘Wt’，即以重量为基准进行计

算，必需而且只需输入 A 的重量，其它化合物的重量和所有化合物的毫摩尔数将被计算出。

如果选择‘mmol’，即以毫摩尔数 为基准进行计算，必需而且只需输入 A 的毫摩尔数，其

它化合物的毫摩尔数和所有化合物的重量将被计算出。

分子量计算：

点击化合物 A、B、C 或 D 下方相应第二行的兰色方框进入分子量计算画面。分子量计

算画面有三个按键，即‘清零’，‘计算’和‘返回’。

‘清零’：所有方框内的数值都将清除。

‘计算’：输入分子式后需按‘计算’才能获得新的分子量。

‘返回’：返回到化学软件画面，分子量被输入刚才点击的兰色方框内，用于反应投料

量的计算。

分子量计算画面里有 12 个常用元素(C, H, N, O, F, Cl, Br, I, Li, Na, K, Ca)和 4 个分子片

（X1, X2, X3,和 X4），分成 4 列。

前 3 列为常用元素，点击元素右边的方框会弹出数据输入键盘，输入元素在分子式中的

数目，按下‘Enter’把原子数目输入刚才点击的方框内。

最后 1 列为分子片，它们可以是原子、基团或分子等。与元素右边的方框不同的是，分
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子片右边的方框中应输入分子片的重量，而不是原子数目。如 Fe 原子，应输入 55.8；甲基

CH3-，应输入 15.0；Cu(NO3)2应输入 187.6。

注意：如果分子量已知，就不必输入分子式，而是在‘X1’的右边方框内直接输入分

子量。

注意事项：

1. 进入分子量计算画面先要按‘清零’键，避免留下部分上次计算用的原子，由此算出错

误的分子量。

2. 输入该化合物所有原子数目和分子片后，应按计算按键指示 PLC 计算出分子量。

化学反应投料量：

点击‘化学软件’进入化学反应投料量画面。注意：绿色方框为输入参数的地方，兰色

为计算分子量的地方，白色方框为显示计算结果的地方。

1. 点击第二行‘Stoi’右边的各个方框输入反应式中化合物的摩尔比例 na，nb，nc 和 nd。

2. 点击第三行‘MW’右边的各个兰色方框输入相对应的化合物 A, B, C 和 D 的分子式，

PLC 会算出分子量（详情参见分子量计算部分）。

3. 如果‘计算基准’设为 Wt，点击第四行‘Wt’右边的第一个绿色方框，输入化合物 A

的投料量。注意：尽量选较难称的样品为化合物 A，因为 A 的量无须准确称量，只要

把化合物 A 的实际量输入其投料量位置，PLC 会自动算出其他化合物的投料量。

4. 如果‘计算基准’设为 mmol，点击第五行‘mmol’右边的第一个绿色方框，输入化合

物 A 的毫摩尔数，PLC 将自动算出其他化合物所需的毫摩尔数和所有化合物所需要的

重量。

注意：如反应使用溶液，可以使用该画面上的计算器从毫摩尔数和溶液的摩尔浓度计算出投

料量。
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6.故障排除
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6.1 概要

本章讲解在操作手套箱系统时可能出现的故障的解决方法。如果发生的故障在下面没有

提及，请联系威格公司售后服务部门，而不要试图自己去解决它。

6．2 清洗过程中的故障

故障现象 故障原因 解决方法

按 键无反应

1．系统可能正在循

环

2．箱 体 压 力 小 于

1mbar

3．箱体压力大于

6 mbar

1．关闭循环

2．利用脚踏开关向箱内充气，使箱体压

力升高

3．利用脚踏开关抽气,使箱压降低。

按下 键后

手套箱压力突然升高

清洗排气阀门未打开

1．清洗排气阀门是否有电源？

是 —— 更换阀门。

否 —— 进行下一步检查

2．检查控制该阀门的继电器是否正常？

是 —— 联系威格公司售后服务部

否 —— 更换继电器

按下 键后

手套箱压力快速下降，

有时伴随氧浓度快速升

高

1．工作气源未打开

或压力设定过低

2．气源和设备之间

的连接管有漏气

3．进气阀未打开

1．检查工作气源，将压力设定为 2bar。

2．检查连接管路

3．检查进气阀门是否有电源？

是 —— 更换阀门。

否 —— 进行下一步检查

4．检查控制该阀门的继电器是否正常？

是 —— 联系威格公司售后服务部

否 —— 更换继电器

6．3 循环过程中的故障

故障现象 故障原因 解决方法

按下

后，循环不启动，并有

1．过电流

2．过热

1．打开风机保护开关，再次按下

键，观察保护开关

清洗

清洗

清洗

循环风机启动
循环风机启动
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报 警 ： Blower

overloaded

是否还会跳脱？

是 —— 进行下一步检查

否 —— 进行正常操作

2．检查循环管路是否有堵塞？

是 —— 清理管路

否 —— 进行下一步检查

3．更换保护开关，观察是否还会跳脱？

是 —— 联系威格公司售后服务部

否 —— 进行正常操作

按下

后，循环不启动，并有

报 警 ： FCHZ1 No

Feedback 或者

FCHZ2 No Feedback

1．工作气体的压力

设定过低

2．循环主阀的控制

阀故障

3．循环主阀故障

1．设定工作气体压力到 4-5bar。再次按下

键，观察是否还会

有相同的报警？

是 —— 进行下一步检查

否 —— 进行正常操作

2．按照前面介绍的方法检查循环主阀的控

制阀。看控制阀和继电器是否损坏？

是 —— 更换损坏的零件

否 —— 进行下一步检查

3．更换循环主阀，观察是否还有相同报

警？ 是 —— 联系威格公司售后服务部

否 —— 进行正常操作

6．4 其它故障

真空泵不启动，并有报

警 ： Vacuum Pump

Overloaded

过电流

过热

1．检查真空泵油是否足够，如果需要请

加油。观察是否还有同样的报警？

是 —— 进行下一步检查

否 —— 进行正常操作

2．检查油的颜色，更换新油。观察是否还

有同样的报警？

是 —— 进行下一步检查

否 —— 进行正常操作

3．更换保护开关，是否还有报警？

循环风机启动

循环风机启动
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是 —— 联系威格公司售后服务部

否 —— 进行正常操作
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